Sylinderteknologi i Låsbransjen:

Nøkkelkontroll-teknologi i "vanlige" låser kan defineres for to hovedtyper; tilholderlåser og sylinderlåser. Tilholderlåser har kontrollelementene; tilholdere, innmontert i låskassen. Sylinderlåser har en egen enhet; "(lås)sylinder", som kan skiftes ut uten å demontere låsen ved behov for endringer, f.eks. ved nøkler på avveie. I Norge har stiftsylinderprinsippet vært fremherskende siden det ble tatt i bruk og videreutviklet av Trio Fabrikker på 1930-tallet. Sylinderteknologien er også spesielt velegnet for låssystemer.
Stiftsylinderen, slik vi kjenner den, var en oppfinnelse av Linus Yale Sr. i 1848, basert på flere tidligere "dirksikre" løsninger av lignende konsept. Av disse er en variant fra 1778 i England av Robert Barron og et lignende patent fra 1784 av Joseph Bramah best kjent. Linus Yale Jr. videreutviklet farens oppfinnelse til en produksjonsvennlig form med et patent fra 1861. Etterhvert ble dette patentet tatt i bruk av låsprodusenter over hele verden. 
Hovedprinsippet i sylinderteknologien er at en indre sylinder kan rotere i en ytre når de to ikke er sperret av sperrestifter. Ved feil nøkkel eller ingen nøkkel, er den indre sylinderen sperret av et antall stifter mot den ytre, og sylinderen kan ikke rotere. Sperrestiftene holdes i posisjon av overstifter, som igjen er fjærbelastet fra sylinderhuset. Riktig nøkkel vil nivellere stiftene slik at det oppstår en delelinje mellom sperrestifter og overstifter i plan med toleransen mellom indre og ytre sylinder. Den indre sylinderen er derved frigjort og kan rotere. Rotasjonen overføres via en medbringer til låskassen slik at lås-elementene (falle og/eller reile) åpnes. Nøklene har hakk i ulike dybder. Sperrestiftene har tilsvarende lengder. Hver hakkdybde og stiftlengde kan varieres. Nøklene kan ha ulike antall hakk for sylindre med tilsvarende antall stift-/fjær-sett. I tillegg kan nøkkelprofilene (de sideliggende sporene i nøkkel og indresylinder) varieres. På denne måte bygges det opp et variantspekter. Det kan legges inn to eller flere sperrestifter av ulik lengde i samme stiftkammer; som vil gi mulighet for to eller flere ulike nøkler å åpne samme sylinder. Denne muligheten benyttes oftest for å bygge Låssystemer.

I låsbransjen brukes "Sylinder"-begrepet både for de nevnte tekniske formene og funksjonene, men også om den komplette enheten. 
I sylinderlås er det en forutsetning at rett sylindertype er riktig montert i låskassen. Låssylindre finnes i et uttall av former; både sylindriske og andre. Frontsnittet kan altså være sirkulært, men også ovalt eller ha form som et nøkkelhull (f.eks. "Continentalsylindre"). De er altså vanligvis enkelt utskiftbare, men kan også være innebygget i hengelåser og skaplåser. 

"Hjernen" i låsen. Sylinderen er altså en kritisk viktig komponent i en sylinderlås. Det er vanlig å innbefatte dekkskilter og festeskruer når det snakkes om en "komplett låssylinder". Sylinderlengder, dekkskilter og festeskruer avstemmes for den aktuelle dørtykkelsen, slik at den fremstikkende delen av sylinderen blir vanskeligst mulig angripelig for innbruddsverktøy. 
Innbruddsikkerhet kan også konstrueres inn i sylinderen for å hindre boring eller dirking og manipulering. Oppboring kan f.eks. hindres med herdede stålstifter. Dirking og manipulering kan hindres med en rekke andre konstruksjonsdetaljer; herunder i avanserte varianter av stiftsylinderprinsippet. Sikkerhet for låssylindre ligger på flere plan; herunder patenterte teknologier og nøkler. At nøkler på urette hender er et problem, er innlysende. For å søke å unngå urettmessig kopiering av nøkler som f.eks. kan ha vært på utlån, benyttes bl.a. "spesialprofiler". I mange år var det en sterk selvjustis blant låssmeder og nøkkelfilere, som respekterte at "nummererte nøkler" ikke skulle kopieres. Hos en del useriøse nøkkelfilere er ikke dette prinsippet fulgt, og en har sett det nødvendig å benytte teknologi og nøkler som bl.a. har bedre rettslig beskyttelse mot kopiering. 
Service: Låssylindre består av et stort antall fjærbelastede deler. Det er nødvendig at åpning, omlegging og bygging av sylindre foretas av fagfolk, og det bør benyttes spesialverktøy ved slikt arbeide.
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